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EZ- Coating  

表面處理技術說明 



 

The treatment on the surface of rubber products has several 

benefits, particularly when the assembly line is highly 

automated. These benefits include the improvement of non-

stick capability , the enhancement of smoothness on the 

production line, and the decrease in coefficient of friction, etc. 

All of the advantages mentioned above accelerate the 

efficiency of the assembly. 

 

With the increasingly higher requirement on the design of 

components, we provide different kinds of product services 

according to the demand and purpose of customers, and the 

working environment. The treatment on the surface we 

provide is nearly no pollution, while the traditional function , 

such as silicone oil, molybdenum disulfide (MoS2), and 

paraffin wax, will easily cause dirtiness during processing. 

 

 

 

  

橡膠製品的表面處理工藝有許多優點，
尤其是在裝配線高度自動化的情況下。
這些優點包含改善橡膠製品相互間的沾
黏、確保震動盤上送料的順暢、降低橡
膠製品的磨擦係數…等，上述優點皆能
提高生產線組裝效率。 
 
隨著使用者在零件設計上的要求與日俱
增，我們提供根據客戶的需求及工作環
境而打造的不同產品服務。我們提供接
近零污染的表面處理工藝，不像傳統的
Silicone Oil、二硫化鉬或石蠟，容易
造成使用過程的汙染。 
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Easy on  Never off 

• 橡膠本身物性受影響 
 
• 較沒有辦法達到黑色配方的基本物性 

什麼原因要改變橡膠原本的顏色 
方便辨別?  易於組裝?  外觀好看? 

 
有哪些方法可以使橡膠顏色改變? 

• 不影響橡膠原有的物性 
 

• 相對提升自動組裝及產品耐磨性 

從橡膠配方著手 表面處理技術 



• 氟彈性體EZ-513在抗黏及降低摩擦係數的基礎之下，  
     改善傳統塗料EZ-ONE， 尤其針對耐化學性的提升， 
     以及降低脫色、脫落，增加附著性的工藝。 

 
• 其實EZ-513是一種已經存在20多年的技術， 
     經由配方不斷改善測試，通過各種試驗，符合標準後， 
     我們會是第一家能夠有效地將其使用在O型圈噴塗上。 

 

• 絕佳耐汽油性、耐柴油性、耐機油性， 
     不脫色不脫落，重複使用可保有不沾+潤滑效果。 

 

• 強調最好的:   1.潤  滑  性   2.附  著  性  
                       3.耐  熱  性   4.抗化學性  

 

 

 

 
EZ-513 

 



  極佳耐化學性                          極佳耐油性           

 

極佳潤滑性                    

 

不破裂不脫落                             極佳附著性    

 

EZ-513 

傳統EZ-ONE 

 
極佳抗黏性  
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實驗測試  
 

化學性及物理測試 

• 耐化學性測試 

• 耐磨性測試 

• 摩擦係數測試 

• 附著性測試 

 

 



將①EZ-ONE、②EZ-513靜置於柴油中48小時 

EZ-ONE無法承受柴油 

產品產生膨脹、表面破裂 

EZ-513能夠承受柴油 

雖發生些許膨脹 
但強大的皮膜延展力使其不破裂 



將①EZ-ONE、②EZ-513放入測試設備， 
在荷重5kg情況下， 
馬達旋轉1000次、2000次、3000次 
觀察是否掉色、剝落，測試其耐磨性。 

註: 馬達轉速為每分鐘27.3轉 
EZ-513無掉色、剝落 

產品通過附著性測試 

EZ-ONE表面 

產生些許掉色、剝落 

(3000次後…) 



註:底材為鋁板(厚度4mm) 

EZ-ONE、EZ-513 之摩擦係數 

皆較 未經處理試片  大幅降低 
 
 
 
 
 
 
 

純PTFE聚合物摩擦係數約為0.04(無荷重) 
(資料來源: Daikin Fluoropolymer Handbook) 
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EZ-513 
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測試設備SOP 



• 分別將傳統PTFE及EZ -513產品，靜置於室
溫下裝有酒精、柴油、機油、汽油之容器中。 
 

 
• 48 / 72小時過後，將產品取出並自然風乾。 

 
 

• 放入模具檢查產品是否發生膨脹或收縮情況。 
 

 
• 以放大倍率為50倍之放大鏡觀察產品表面是否破

裂。 
 

 
• 以紙巾擦拭，測試其是否產生掉色、剝落情況。 
 

註:機油之溫度為120°C 



註: 馬達轉速為每分鐘27.3轉 

• 施予外力於產品，使其彎曲，
測試其是否產生掉色、剝落
情形。 

 
• 將產品放置於鋁製模具上，

並施予壓力(荷重2kg及5kg之
鋁板)。 

 
• 馬達使模具轉動，帶動產品

旋轉，與鋁板產生500次及
1000次摩擦，模擬產品使用
情形。 
 

• 分別記錄荷重2kg及荷重5kg、
旋轉500次及1000次，產品是
否產生掉色、剝落情形。 

 



註:1.測試橡膠試片材質為HBR、FKM。 
            2.試片大小為 60mm*60mm。 

          3.底材為鋁板(4mm) 、橡膠板(6mm)。 

• 將欲測試之產品放置於測試
儀器底部，與底材完整貼合。 

 
• 按下試驗鍵，靜摩擦係數、

動摩擦係數將測出。 
 
• 分別記錄無荷重、荷重200g、

荷重400g時，產品在不同底
材上的摩擦係數。 
 

• 曲線越平穩，表示摩擦係數
越為精準。 



附件I 
客戶將O型圈裝在閥門上， 

硝酸(70%)環境中使用 (O型圈材質為FKM) 

   
表面處理前 表面處理後 

O型圈能在硝酸中
使用約三個月 

O型圈能在硝酸中，
正常使用半年以上，
較處理前延長兩倍 
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 Customized Marking Available 
Water-based 

Excellent adhesion 

Environmental friendly 

 

附件 III 



Marking service is available when adopting EZ-ONE /EZ-513  

or 

Any rubber part without lubricant treatment  

customers 
logo can be 

printed as well 



  

All surface treatment  
 

附件 IV 

• EZ-513 

• EZ-ONE 

• EZ-PFO 

• EZ-LMW 

• EZ-NPS 

• EZ-DFA 

 
 



EZ-ONE 
Fluoropolymer with 

color 

EZ-LMW 
PTFE Emulsion grade 

Lubrication grade 

EZ-NPS 
Non-PTFE, Non-

Silicone 

Lubrication grade 

EZ-DFA 
Non-Silicone 

Anti-Stick agent 

EZ-PFO 
Perfluoro oil grade 

EZ-513                                                    

High molecular 
fluoro resin 

Similar to  
Parker T-Series   
and Parker slick 

Similar to 
VP5204 
and 
McLube 
MAC419 

Replaced 
silicone 
and wax 

           NEW 
Can be bonded 
to any rubber 
material 

 

0 Pollution 

Similar 
to Osixo 
OS 05 

Upgraded version  
of EZ-One.  

Reduce heat generation 
during motion state 

All surface treatment  
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Lubricity Color Molded 
form 

Transfer Adhesion Non-
Stick 

Treatment 
Cost 

Auto 
assembly 

line 
application 

Thickness  
of film 

EZ-PFO   ◎ 
 

Clear Dry Film None ○ ◎ 5 ◎ < .001 
mm 

EZ-ONE ○ Multi-
colors 

Dry Film None ○ 
◎ 

◎ 
 

3-4 ◎  
< .02 mm 

EZ-513 ◎+ 
 

Multi-
colors 

 

Dry Film 
 

None 
 

  ◎+ ◎ 4-5   ◎+ 
 

 
< .02 mm 

 

EZ-LMW ◎ 
 

Clear 
 

80% Dry 
20% Wet 

<10% △ ◎ 
 

3 ○ < .001 
mm 

EZ-NPS ◎ 
 

Clear 
 

50% Dry 
50% Wet 

<20% △ ◎ 
 

2 ○ < .001 
mm 

EZ-DFA Ｘ Clear 
 

Dry Film None ◎ ◎ 
 

1 Ｘ 
(Non-

Lubricious) 

< .001 
mm 

Excellent Good Acceptable Bad 

◎ ○ △ Ｘ 

1 → 5 

Low → High 
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The end 

Thanks for reading 


